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연속탄소섬유프리프레그 필라멘트의 제조 및 3D 프린팅 

이 논문은 연속탄소섬유복합재 부품의 프린팅을 위한 새로운 방법을 제시한다.

먼저, 융합적층모델링을 위한 연속탄소섬유프리프레그 필라멘트 3D프린팅을 제조한 다음, 필라

멘트를 프린트하기 위한 3D프린터의 압출 헤드를 수정하였다. 그 후에는, 필라멘트로 프린팅된 

복합재 부품의 기계적 특성을 연구하기 위해 3점 굴곡 시험과 반응표면방법론을 채택하였다. 테

스트 후, 프린팅 매개변수(프린팅 온도,속도 및 레이어 두께) 와 프린팅된 복합재 부품의 굴곡 강

도 사이의 관계를 설명하고 분석하기 위해 수학적인 모델이 개발되었다. 저자들은 프린팅된 복

합재의 굴곡강도와 굴곡 탄성률이 명시된 프린팅 변수를 갖는 방법론으로 인해 현저하게 개선되

었으며, 모든 변수중에서도 특히 층 두께가 최종 굴곡 강도에 큰 기여를 한다는 것을 발견하였

다. 결과적으로, 논문에 제시된 방법이 CCF 복합재를 프린팅하기 위한 유망한 접근법 일 수 있

음을 나타낸다. 
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