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CFRP 복합재의 손상을 줄이기 위한 새로운 drill 구조

           

            

          

              

             

            

         

             

              

             

            

             

           

 

           

[ CFRP드릴링의 일반적인 각도에서 절삭 모델 ] [절삭 모델: (a) 가공된 구멍벽 아래에 파손이 있는 드릴 출구

쪽(b) 진동을 일으키는 드릴 출구쪽 c) 가공된 면쪽 ]

[ 불규칙적인 톱니 구조의 원샷 드릴 회로도] [ (a) 기존의 원샷 드릴 (b0 불규직적 톱니구조의 원샷드릴]

이 연구는 CFRP 복합재의 손상없는 드릴링 방식에 효과적인 솔루션을 제공하였다.

항공산업의 조립 공정에서 CFRP 구성품에 구멍을 뚫는 것은 불가피할 뿐더러 드릴링으로 인한

손상은 자주 발생하며 부품의 내하중 능력뿐만 아니라 신뢰성 또한 떨어진다.

즉, CFRP 부품에 대한 드릴링의 질을 향상시키는 것이 시급하다. 이 논문은 드릴의 출구에서

절삭 조건을 변경하고 드릴링한 CFRP의 손상을 효과적으로 줄이기 위해 , 새로운 드릴 구조를

제안을 목표로 한다. 드릴링출구의 제한 조건을 고려해 , 드릴 출구에서 주 절삭날의 축방향으로

의 절삭을 나타내기 위해 고유의 2차원 절삭모델이 설정되었다.

결론적으로 그 모델을 기반으로 출구에서 재료 제거에 대한 작용 지점 및 절삭방향의 영향을 조

사한 결과 , CFRP를 상향 방향으로 절삭하면 변형의 제한 및 손상 감소에 긍적적인 영향이 있

음을 나타냈다. 또한 상향 절단을 수행하기 위해서는 , 원샷드릴에 새로운 불규칙적인 톱니 드릴

구조를 제안했다. 이 드릴링공정의 이론적 및 기하학적으로 분석한 결과, 구조물의 절삭 가장 자

리가 절삭 방향을 하향에서 상향으로 바꾸어 드릴 출구의 손상을 줄일 수 있음이 밝혀졌다. 또

한, 드릴링 실험이 수행되고 드릴구조가 예상대로 드릴링 손상을 감소시키는데 효과적인 것으로

입증되었다.
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