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CFRP의 나선형밀링에 의한 치수안정성과 표면무결성의 향상

나선형밀링은 새로운 기계적인 가공 유형이며 나선형도구의 움직임이 추가되어 한번의 기계가

공으로도 홀의 품질이 향상되는 일종의 제조 방법이다. 최근, 나선형 밀링은 수많은 연구원들의 

관심을 받았으며, 이번 연구는 텅스텐 탄화물 도구를 사용해 CFRP 적층제에 실험적으로 수행되

었다.

처음에는, 홀의 직경, 원형도,원통도, 표면의 거칠기처럼 홀 품질 측면에서 절삭속도와 주입속도

와 같은 공정 변수의 영향이 실험적 및 통계적으로 논의되었다. 게다가, 홀 벽의 표면 모폴로지

가 검토되었다. 분산분석법이 홀 품질 변수에 수행되었고 변수들의 기여율이 결정되었다. 

그 결과, 절삭 속도의 증가는 홀의 직경,원형도,원통도가 향상되었지만 표면거칠기에는 큰 영향

을 미치지 않았다. 역시 주입속도의 감소는 홀 품질의 향상에서 주요한 영향이였다. 

통계학적인 평가에 의해 결과들은 모든 경우에서 절삭속도가 주입속도보다 더욱 효과적임을 보

여준다. 기존의 드릴링에서 고품질의 홀을 얻기 위해서는 주입속도가 영향이 큰 변수이다. 게다

가, 기존의 드릴링과 반대로 나선형밀링에서는 홀벽에서의 결함이 관찰되어지지 않는 것을 보

여준다.

즉 나선형밀링과정은 적합한 홀의 품질 결과를 가져왔고 이 과정은 CFRP의 드릴링을 위해 적

절한 기계가공방법으로 도입될 수 있을 것이다.
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