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CFRP 드릴링에서 TiAlN DLC 코팅과 PCD의 공구마모 비교

 탄소섬유강화플라스틱(CFRP)을 드릴링할 때 극심한 연마 마모를 줄이기 위해 고경도 공구 재료가 필요하다. 단결
정 다이아몬드는 세계에서 가장 단단한 물질이지만, 절삭 도구로 사용되기에는 매우 비싸다. 다결정 다이아몬드
(PCD)는 고온과 압력에서 융착된 다이아몬드 그릿이고, Diamond-like-carbon(DLC)은 경도가 높은 비정질 탄소이다.
본 연구에서는 DLC 코팅 및 PCD 인서트를 기존의 TiAlN 코팅 텅스텐 카바이드 드릴과 비교하였다. 섬유유리 및 
탄소섬유강화고분자드릴링에서 DLC코팅된 카바이드 공구의 공구마모는 TiAlN코팅 공구의 약 절반 수준이었으며 
PCD인서트엔드드릴의 경우 약간의 공구마모가 발생하였다.
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